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Los Mejores Compuestos para el Rotomoldeo

FLUIDEZ

Partes Grandes
Industriales

Disponible

disenado para dar rigidez a
P 9 en Colores

ROTOLENE INDUSTRIAL fue
partes de gran tamano. 0

Proporciona un acabado liso 'y e
tiene una excelente resistencia “ % Estabilizador

quimica. L 4‘ BAVAS)
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I N D U STRlAL METODO? VALOR

D1505 Referencia 5
DENSIDAD MA-01 Método Propio 0.938 g/cm
|

INDICE DE FLUIDEZ

@190°C/2.16 kg ASTM D1238 3.5 9/10 min

MODULO DE FLEXION! 102,000 psi
ASTM D790
1% Secant (703 MPa)
RESISTENCIAATENSIQN AL CEDE! ASTM D638 2,615 psi
@ 50mm/min (18 MPa)
ELONGACION A LA RUPTURA ASTM D638 >610%
IMPACTO A BAJA TEMPERATURA ARM 59 ft/lIb
@ -40°C? 1/8"espécimen (79.7 J)
TEMPERATURA DE DEFLEXION 141.6 °F
BAJO CARGA! (60.9 °C)
66 psi (0.45 Mpa) Sl pen s 93.6 °F
264 psi (1.8 Mpa) (34.2 °C)
ESCR2 CONDICION A
10% Igepal 50°F F50 ASTM D1693 430 hr
La Resina Natural Cumple Con Las Regulaciones Siguientes
US.FDA21CFR 177.1520 (EU) 10/2011 plasticos en
‘ (©)3.1a ‘ contacto con alimentos
«® ' Rotomoldeado Las siguientes son propiedades tipicas y no deben

#® 2Las pruebas han sido modificadas para adaptarse a  interpretarse como especificaciones.

las condiciones y limitaciones de laboratorio. : -
Pruebas hechas en resina natural sin pigmentar.

o® 3 [l limite del equipo de prueba de elongacion es 600%
Se aconseja al usuario determinar por si mismo
si el material es apto para su producto.
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Polimeros Mexicanos no garantiza la aptitud de

+ 52 55 5858 0555 este material para una aplicacion determinada.




